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INTERNATIONALE MARKTE

Dr. Manfred Brandstétter,
Institutsleiter der Holzforschung Austria

Als kundenorientiertes Institut unterstiitzt die Holzforschung

Austria die Wirtschaft in vielen Bereichen. Unser Leistungs-

portfolio umfasst nicht nur verpflichtende Standardpriifungen
fir den europdischen Markt,
sondern auch Priifungen fir
den Export von heimischen Pro-
dukten.

3 Im Bereich des Bauschnitthol-
\ zes sind zwei internationale
Markte besonders interessant:
USA und Australien. Fiir die-
se Markte bieten wir unseren
Kunden die entsprechenden
im Export erforderlichen Be-
richte und Priifungen nach den landerspezifischen Standards
an. Was hier genau zu tun ist finden Sie in diesem Heft im
Hauptartikel ab Seite 3. In unserem Interview mit Donald A.
DeVisser dem Vizeprasidenten des West Coast Lumber Ins-
pection Bureau, einer Institution mit der die Holzforschung
Austria schon seit tiber einem Jahrzehnt erfolgreich zusam-
menarbeitet, erhalten Sie eine Einblick in die Besonderheiten
des US-Marktes.

Beim Austria sind wir im Plan. Bei unse-
rem Leuchtturmprojekt am Standort Stetten ist die Phase des
Einmessens beim Normpriifstand abgeschlossen, der damit
ab sofort in den Regelbetrieb gehen kann. Dariiber hinaus
hat der Standort in Stetten eine weitere Starkung durch die
Verlegung des gesamten Fachbereiches Bauphysik vom Arse-
nal nach Niederdsterreich erfahren. Mit dem Fenster-Tiiren-
Team sind jetzt bereits 16 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter
vor Ort.

Ich freue mich besonders, mit Bernd Nusser einen erfahre-
nen ehemaligen Kollegen aus der Industrie zuriickgewonnen
zu haben, der den Bereich Bauphysik nachhaltig entwickeln
wird, in wirtschaftlicher und wissenschaftlicher Hinsicht.
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ANDERE LANDER,
ANDERE STANDARDS!

ANFORDERUNGEN AN DIE FESTIGKEITSSORTIERUNG IN DREI ZENTRALEN MARKTEN

ANTON WEGSCHEIDER, EUGEN SPITALER

Die Festigkeitssortierung von Bauholz erfolgt vor dem Hintergrund Holz statisch berechenbar zu
machen und so seine Nutzung als sicheres Bauprodukt im konstruktiven Holzbau zu erméglichen.
Die Anforderungen an die Festigkeitssortierung sind jedoch bei den einzelnen Absatzmérkten sehr
unterschiedlich, was wiederum eine Herausforderung fiir international tétige Schnittholzproduzenten
darstellt. Wie die Standards fiir Europa, die USA und Australien sind, wird im nachfolgenden Artikel

In Europa bildet die EN 14081-1 die normative Grundlage fiir
die Festigkeitssortierung von Bauholz fiir tragende Zwecke.
Diese harmonisierte Spezifikation, welche zwar seit 2011
verpflichtend, jedoch in vielen Mitgliedslandern bis heute
noch nicht flachendeckend umgesetzt ist, bietet mit der vi-
suellen und der maschinellen Sortierung zwei verschiedene
Mdglichkeiten zur Produktion von festigkeitssortiertem Bau-
holz.

Bei der visuellen Sortierung stellt sie nur eine sogenannte
.Dachnorm” dar, in der die grundsatzlichen Anforderungen
der Festigkeitssortierung geregelt sind. Nachdem man sich
in Europa bisher auf keine einheitliche Sortiernorm einigen
konnte, erfolgt die visuelle Sortierung weiterhin nach na-
tional anerkannten Sortiervorschriften. Die ,nationalen”
Sortierklassen kénnen tber die EN 1912 dem europdischen
Festigkeitsklassensystem fiir Bauhdlzer gemaf EN 338 zuge-
ordnet werden. Bisher sah die EN 338 nur eine Zuordnung
zu Biegefestigkeitsklassen (sog. C-Klassen) vor. Die neue EN
338 ermdglicht auch eine Zuordnung zu Zugfestigkeitsklas-
sen (auch T-Klassen).

In Osterreich wurde 1995 die deutsche Sortiernorm DIN 4074
-1 zur Festigkeitssortierung von Nadelholz ibernommen.
Neben Deutschland und Osterreich wird diese Sortiervor-
schrift auch noch in Tschechien, der Schweiz und in grof3en
Teilen Italiens verwendet. Die (ONORM) DIN 4074-1 ist eine
der wenigen Sortiervorschriften, die drei unterschiedliche
Sortierregeln fir Schnitthélzer vorsieht, namlich eine ,Kant-
holzsortierung”, eine ,Brettsortierung” und eine ,Lattensor-
tierung”. AusschlieRlich fiir Holzer die vorwiegend hochkant

behandelt

Italien und auch in Osterreich eine Reihe von Untersuchun-
gen durchgefiihrt um fir verschiedenste Einsatzbereiche
Festigkeitswerte zu erhalten. Erschwerend kommt hinzu, wie
Untersuchungen gezeigt haben, dass es Unterschiede in den
Festigkeitseigenschaften in Abhangigkeit des Wuchsgebie-
tes gibt, wodurch die neuen normativen Vorgaben nun eine
Jlénderspezifische Auswertung” fordern. Dies filhrte dazu,
dass es zur Zeit eine Vielzahl von unterschiedlichen Priifbe-
richten gibt, deren Verwertungsrechte bei unterschiedlichen
Organisationen liegen. Sowohl die Vielzahl der Priifberichte,
als auch die getrennte Verfligbarkeit fiir die Betriebe als auch
lénderspezifische Einschrankungen fithren zur einer iiberaus
verwirrenden Situation in Bezug auf die Brett- und Latten-
sortierung.

O\ By o . ~
Die neue Festigkeitsklassennorm EN 338 ermdglicht neben der Zuordnung von Biegefestig-
keitsklassen (C-Klassen) auch die von Zugfestigkeitsklassen (T-Klassen).

belastet werden und nach der ,Kantholzsortierung” sortiert
wurden, gibt es eine normative Festigkeitseinstufung Gber
die EN 1912, nicht jedoch fiir die ,Brettsortierung” und , Lat-
tensortierung”. Definierte Festigkeitswerte sind jedoch auch
fur Lamellen die zur Produktion von Brettschichtholz oder
Brettsperrholz eingesetzt werden und somit vorwiegend auf
Zug belastet werden, oder fiir Latten, die als tragendes Ele-
ment verwendet werden, zwingend erforderlich. Aus diesem
Grund wurden in den letzten Jahren in Deutschland, Schweiz,

Aus diesem Grund wird zum aktuellen Zeitpunkt an der Holz-
forschung Austria (HFA) ein Forschungsvorhaben mit der Be-
teiligung des Fachverbandes der Holzindustrie sowie eines



Unter der Bezeichnung ,Dimension lumber” wird vorwiegend Bauholz fiir den traditionel-
len Holzrahmenbau in die USA exportiert.
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namhaften Industriepartners bearbeitet, dass unter anderen
das Projektziel der Schaffung einer entsprechenden Daten-
basis fiir in Osterreich verarbeitetes Fichtenschnittholz hat.

Diese soll dann sowohl eine Grundlage fiir die Festigkeitsein-
stufung von Kantholz in Biegefestigkeitsklassen ( C-Klassen)
und Bretter oder Bohlen in Zugfestigkeitsklassen (T-Klassen)
bieten.

(Foto © ventanamedia/Shotshop.com)

Weiters sollen die Forschungsarbeiten dazu beitragen, mit-
telfristig einheitliche Sortierregeln und Wuchsregionen be-
zogene Festigkeitseinstufungen zu erarbeiten.

Neben der visuellen Sortierung ermdglicht die EN 14081-1
auch die maschinelle Festigkeitssortierung von Bauholz. In
Europa hat sich das sogenannte ,maschinenkontrollierte Ver-
fahren” etabliert. Hierbei werden die Einstellwerte fir die
Sortiereinrichtung einmalig gemaf EN 14081-2 auf Basis der
nach EN 384 ermittelten charakteristischen Werte abgelei-
tet. Die Sortierung selbst erfolgt bisher mit fix vorgegebenen
Einstellwerten. Um jedoch die Qualitdt des Ausgangsmateri-
als zu beriicksichtigen und dementsprechend die Ausbeute
zu optimieren, sieht der (iberarbeitete Normenentwurf der
EN 14081-2 die Méglichkeit von ,adaptiven Settings” vor.
Am Markt erhéltliche Sortiermaschinen reichen von porta-
blen Scannern fiir Ldngsschwingung bis hin zu stationédren
Sortiereinrichtungen, die neben der Eigenfrequenz auch die
Astigkeit und Rohdichte mit Hilfe von Rontgentechnologie
ermitteln. Da jedes System spezifische Limitierungen bzgl.
der Vorhersagegenauigkeit der Festigkeitseigenschaften hat,
wird dadurch auch das Sortierergebnis entsprechend begin-
flusst.

SITUATION IN AMERIKA

Die Notwendigkeit einer Festigkeitssortierung von Bauholz
waurde in Nordamerika bereits Anfang des 20. Jahrhunderts
erkannt. Die Bauweise des traditionellen nordamerikani-
schen Holzrahmenbaues basiert auf der Verwendung von
zweizdlligen Bohlen. So entstanden bereits ab 1920 erste
Priifnormen fiir Bauholz und deren Erkenntnisse miindeten in
die Norm ASTM D 245-1927 ,Standard Methods for Establi-
shing Structural Grades for Visually Graded Lumber” mit Sor-
tierregeln fiir einzelne Sortierklassen sowie deren zuldssigen
mechanischen Eigenschaften.

Heute sind die Anforderungen von Bauholz sowie deren Fes-
tigkeitssortierung in der vom ,American Lumber Standards
Committee (ALSC)" veroffentlichten Norm PS 20-15 gere-
gelt. Die gleiche Vorgangsweise ist fiir Bauholz und deren
Festigkeitssortierung am kanadischen Markt zutreffend,
wo die Anforderungen in der vom ,Canadian Lumber Stan-
dards Accreditation Board (CLSAB)" verdffentlichten Norm
CSA 0141-05 festgelegt sind.

Beide Standards ermdglichen die visuelle und maschinelle
Sortierung von Bauholz und verweisen dabei auf zugelassene
nationale Sortierregeln, den sogenannten ,National Grading
Rules”.

Seit Anfang der 1990er Jahre ist die USA immer wieder ein
interessanter Schnittholzexportmarkt fiir europdische Sdge-
werke. Dabei werden vorwiegend Dimensionen fir den tra-
ditionellen Holzrahmenbau exportiert. Die unter den Namen
.Dimension lumber” zusammengefassten vorwiegend 38 mm
dicken Rahmenhélzer finden in Breiten von 89 mm bis 387
mm Anwendung und werden auf Grundlage des Rohmasses
bezeichnet. (2°x 4”, 2"x 6",...).Die Verwendung dieser fes-
tigkeitssortierten Rahmenhdlzer ist ausschlieBlich auf den
Holzrahmenbau begrenzt und die Sortierkriterien darauf ab-
gestimmt.

Die Herstellung der festigkeitssortierten Rahmenhdlzer kann
visuell oder maschinell erfolgen. Der iiberwiegende Anteil
wird visuell in vier Sortierklassen ,, Select Structure, No. 1,
No. 2, No. 3" hergestellt wobei sich in der Praxis die Sor-
tierklassen , Select Structure” als qualitativ hochwertig und
.No. 2" als Standardqualitdt durchgesetzt haben.

Der Nachweis der Einhaltung der geforderten mechanischen
Eigenschaften ist fiir europdische Holzarten je Herkunft ein-
malig durchzufiihren. Die Fremdiiberwachung zur Herstellung
von festigkeitssortierten Rahmenhdlzern erfolgt in Abhangig-
keit zum Produktionsvolumen mehrmals jahrlich durch US-
Inspektionsstellen (z.B.: WCLIB).

Die Herstellung von maschinell sortiertem Bauholz erfolgt
in der Regel als ,machine-stress-rated lumber (MSR)”. Als
Sortiermaschinen werden sowohl Biegemaschinen als auch
bertihrungslose Festigkeitssortiereinrichtungen eingesetzt.



Grundlage dafiir ist ein positiv durchgefiihrtes Zulassungs-
verfahren nach den Anforderungen des ALSC, welche auch
samtliche zugelassenen Sortiereinrichtungen verdffentlicht.
Im Gegensatz zum europdischen System beruht die Sortie-
rung auf Grundlage des ausgabeorientierten Sortierprinzips,
das heilt, die Einstellparameter werden von den jeweiligen
Betrieben in Abhangigkeit des Ausgangsmaterials variabel
gewahlt. Dieses Sortierprinzip hat fiir den Herstellbetrieb
eine umfangreiche Erstpriifung im Rahmen der Erstaufstel-
lung sowie eine umfangreiche werkseigene Produktionskon-
trolle zur Folge.

Die Holzforschung Austria arbeitet seit geraumer Zeit mit
dem West Coast Lumber Inspection Bureau (WCLIB) zusam-
men und hat in den letzten Jahren fiir verschiedenste euro-
paische Schnittholzexporteure Zulassungspriifungen durch-
geftihrt.

BAUHOLZ FUR DOWN UNDER

Der fiinfte Kontinent wurde bereits Ende der 1990er Jahre
von Pionieren der europdischen Sageindustrie als kleiner
aber doch interessanter Schnittholzimporteur entdeckt. Seit
Jahren stellen Australien und Neuseeland daher fiir einige
europdische Schnittholzproduzenten attraktive Absatzméarkte
von maschinell sortiertem Nadelschnittholz dar.

Die Holzforschung Austria hat von Anfang an diese Expor-
teure durch umfassende Produktpriifungen und Produktions-
iiberwachungen unterstiitzt und so sichergestellt, dass die
Anforderungen fiir diese neuen Markte erfiillt wurden. Das
Schnittholz wird mit Dicken von 35 mm bzw. 45 mm und Brei-
ten von 70 mm bis 190 mm produziert und vorwiegend als
Konstruktionsholz fir Dach- oder Wandelemente verwendet.
Neben den visuell sortierten F-Grades ist fiir europaische S&-
gewerke vor allem die Herstellung von maschinell sortierten
Konstruktionshdlzern interessant.

Seit 2011 gelten nun neue Anforderungen zur Herstellung
von maschinell sortiertem Schnittholz den sogenannten
MGP-Grades (Machine Graded Pine). Um den neuen Regel-
werken zu entsprechen, hat der Nachweis der Eignung des
Sortierverfahrens von jedem Hersteller zur Produktion von
maschinell sortiertem Schnittholz anhand von zwei Qualifi-
zierungsphasen zu erfolgen. In der ersten Qualifizierungspha-
se miissen fiir jede Festigkeitsklasse und jede verwendete
Holzart bzw. Holzartenkombination unter Berlicksichtigung
der produzierten Dimensionen sowie in Abhdngigkeit der
Holzherkiinfte die geforderten charakteristischen Festigkeits-
und Steifigkeitseigenschaften ermittelt werden.

In der zweiten Qualifizierungsphase wird fiir jede Holzart
anhand von Vergleichspriifungen die Genauigkeit des Sor-
tiersystems nachgewiesen. An sdgefallenden Priifkdrpern
erfolgt dabei der Vergleich des Ergebnisses der Sortierung
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(E-Modul bzw. Festigkeit) jedes maschinell sortierten Stiick
Schnittholzes mit deren tatsachlichen Festigkeit- und Steifig-
keitseigenschaften aus den Laborversuchen. Die Ergebnisse
aus den ,Zulassungspriifungen” bilden schlieBlich die Grund-
lage fiir eine umfassende werkseigene Produktionskontrolle.
Da das Sortierprinzip auch auf den ,ausgabekontrollierten”
Verfahren beruht, muss durch eine kontinuierliche Priifung
der Biegefestigkeit und des Biege-E-Moduls sichergestellt
werden, dass die geforderten Festigkeitswerte auch immer
eingehalten werden. Eine jahrliche Produktionsiiberwachung
inklusive Probenahme und Produktpriifung durch die HFA als
unabhéngige Inspektionsstelle stellt sicher, dass das Schnitt-
holz die fiir Australien und Neuseeland mafgeblichen Nor-
men erfillen.

Die HFA stellt mit Produktpriifungen und Produktionsiiberwachungen sicher, dass das
Schnittholz fir die verschiedenen Markte die jeweils maBgeblichen Normen erfillt.

Erste Erfahrungen zeigen, dass auch mit den heimischen
Holzarten und den eingesetzten Sortiersystemen die Anfor-
derungen der novellierten Regelwerke bei angemessener
Ausbeute erfiillt werden kénnen. ]

KONTAKTE

Dipl.-Ing. Anton Wegscheider
Tel. 01/798 26 23-54
a.wegscheider@holzforschung.at

Dipl.-Ing. (BA) Eugen Spitaler,
Tel. 01/798 26 23 - 48,
e.spitaler@holzforschung.at
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MODELLIERTER
FEUCHTETRANSPORT

NUMERISCHES SIMULATIONSTOOL FUR DEN GEKOPPELTEN FEUCHTE- UND WARMETRANSPORT

Material Gegenz

Material Deckschicht(orthotrop)

ug (ortho

CHRISTOPH HACKSPIEL

Holz ist ein natiirlicher Baustoff der hygroskopische Eigenschaften besitzt. Durch seine Anisotropie

kommt es in den Materialhauptrichtungen zu unterschiedlichen Langenanderungen. An der Holzfor-
schung Austria wurde nun ein numerisches Simulationstool entwickelt, mit welchem unter anderem
auch die durch Warme- und Feuchteeinwirkung entstehenden Formanderungen eines (Holz)bauteils

vorhergesagt werden kénnen.

Mit Janner 2016 wurde das zweijahrige. CORNET-Projekt EU-
ROPARQUET erfolgreich abgeschlossen. Im Fokus eines spezi-
ellen Arbeitspaketes stand dabei die Klimabestandigkeit von
Mehrschichtparkett mit dem Ziel, jene Parameter genauer zu
untersuchen, welche die Dimensionsstabilitat von Parkettdielen
malRgebend beeinflussen.

AQ = @4-¢g

trop)

FE-Modellierung des Feuchte- und Warmetransports am Beispiel einer mehrschichtigen
Parkettdiele (von oben nach unten): unverformte Diele mit FE-Netz, Materialzuordnung mit
den Hauptrichtungen L, R und T, Feuchteverteilung in der Diele

(mit Gberhoht dargestellter Verformung)

REALITATSNAHE MODELLIERUNG

Zu diesem Zweck wurde an der Holzforschung Austria ein auf
der Finiten Elemente Methode (FEM) basierendes Rechenmodell
entwickelt, mit welchem die Auswirkung einer gleichzeitigen

VORTEILE DES HFA-SIMULATIONSTOOLS
realitdtsnahe und rasche Ergebnisse
ein- und mehrschichtige Aufbauten
verschiedenste Materialien integrierbar
leichte Modelladaptierung

Warme- und Feuchteeinwirkung auf die Dimensionsstabilitat
von Mehrschichtparkettdielen untersucht werden kann. Dieses
numerische Modell, welches in der kommerziellen FE-Software
COMSOL® Multiphysics® umgesetzt wurde, erméglicht die Vor-
hersage unterschiedlichster physikalischer und mechanischer
Parameter, wie beispielsweise die Verformung der Diele, die
Verteilung der Holzfeuchtigkeiten in mehrschichtigen Produkten
oder die Spannungen in den einzelnen Schichten.

Die groRe Stérke von COMSOL® liegt dabei in der Mdglichkeit,
viele unterschiedliche Fragestellungen (physikalische, mechani-
sche, chemische und elektrische Prozesse) in ein einziges kom-
plettes Modell integrieren und somit gleichzeitig wirkende Pha-
nomene abbilden und untersuchen zu kénnen. Dadurch kénnen
Vorgange sehr realitdtsnah am Computer modelliert werden.
Fiir die Vorhersage des mechanischen Verhaltens des zu unter-
suchenden Bauteils unter Warme- und Temperatureinfluss wird
ein einfaches linear elastisches Verhalten aller Einzelmaterialien
vorausgesetzt. Auf Basis der mittels der FE-Methode berechne-
ten Verschiebungen werden schlielich die Spannungen in je-
dem Punkt berechnet. Im numerischen Simulationstool wird der
zweidimensionale \Warmetransport durch das Material (iber das
Fourier'sche Gesetz beriicksichtigt. Die Warmestromdichte ist
dabei eine Funktion der Warmeleitfahigkeit des Materials und
des Temperaturgradienten.

Fir die Modellierung des Feuchtetransportes wird vorausge-
setzt, dass sich der gesamte Transport an Feuchtigkeit aus ei-
nem Anteil aus Wasserdampfdurchfluss und einem Anteil aus
Feuchtedurchfluss zusammensetzt. Die Modellierung des gekop-
pelten Feuchte- und Warmetransportproblems in COMSOL® er-
folgt Gber die partielle Differentialgleichung fiir das Energie- und
Feuchtegleichgewicht.

Das an der Holzforschung Austria entwickelte Modell ist derzeit
fur den zweidimensionalen Anwendungsfall, d.h. fur die Unter-
suchung von Querschnitten konzipiert. Der Lufttransport durch
das Material bzw. durch eventuelle Zwischenrdume im Bauteil
bleibt beim derzeitigen Modellstatus unberiicksichtigt. In den
iberwiegenden Anwendungsféllen des Modells ist dies eine
mehr als ausreichend genaue Anndherung.



EINFACHE ANWENDUNG

Die Eingabe der Geometrie des zu untersuchenden Bauteils ist
sehr einfach und kann entweder per Hand, ahnlich wie bei CAD-
Programmen, oder tber das Einlesen der Geometrie aus einer
Datei erfolgen. Die Vernetzung mit Finiten Elementen erfolgt
weitgehend automatisch durch das FE-Programm.

Fiir die Modellierung des Materialverhaltens unter Feuchte- und
Warmeeinfluss sind mehrere unterschiedliche Parameter erfor-
derlich. Beginnend bei mechanischen Parametern wie beispiels-
weise den Elastizitats- und Schubmoduln in den Materialhaupt-
richtungen, Uber feuchte- und temperaturtechnische Parameter
wie z. B. die Warme- und Feuchteausdehnungskoeffizienten und
die Wasserdampfdurchlassigkeiten, bis hin zu Ubergangskoef-
fizienten, mit welchen die Geschwindigkeit des Warme- und
Feuchteeintrags in das Material modelliert wird. Je genauer die
Modelleingangsparameter das reale Produkt abbilden, umso ge-
nauer ist auch die Vorhersage des Modells.

Fiir viele Holzarten (Eiche, Buche, Fichte, Ahorn) sowie fiir eini-
ge Holzwerkstoffe (Sperrholz, HDF) wurde im Rahmen des EU-
ROPARQUET Projektes eine entsprechende Materialdatenbank
zusammengestellt, deren Werte aus der Literatur entnommen
wurden und welche somit fir die Modellierung zur Verfiigung
stehen. Nachdem diese Eigenschaften den unterschiedlichen
Materialien des zu modellierenden Bauteils zugeordnet sind,
werden schlieBlich noch die Randbedingungen definiert. Diese
erlauben die Vorgabe von Fixpunkten bzw. von vorgegebenen
Verschiebungsrichtungen und kénnen je nach Fragestellung ad-
aptiert werden.

Fiir die Untersuchung des Einflusses einer Warme- bzw. Feuch-
tednderung auf das Bauteil wird schlieRlich noch eine relative
Warmesnderung AT bzw. eine relative Anderung der Feuchte
A definiert.

BREITES ANWENDUNGSSPEKTRUM

Das an der Holzforschung Austria entwickelte Simulationstool
ist universell einsetzbar und eignet sich nicht nur fiir die Simu-
lation von reinen Holzprodukten. Durch das Andern der Mate-
rialparameter kénnen weitere pordse Materialien, wie bei-
spielsweise Holzwerkstoffe, Ziegel, Beton oder Hybridbauteile
modelliert und untersucht werden. Einzige Voraussetzung hierfiir
ist, dass die fiir die Simulation erforderlichen feuchte- und war-
metechnischen Parameter der Materialien (z. B. Flissigkeits-
transportkoeffizient, Feuchtigkeitsdiffusionskoeffizient, Feuch-
tigkeitsaufnahmevermdgen, usw.) sowie die entsprechenden
Ausdehnungskoeffizienten fiir das zu modellierende Material
bekannt sind (aus der Literatur bzw. aus Versuchen am Material).
Die groRe Starke des Programms liegt in seiner Flexibilitdt. Da
das Modell rasch adaptierbar ist, kénnen Einfliisse des Klimas
auf unterschiedliche Aufbauten oder auf wechselnde Materiali-
en sofort untersucht werden.
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Ein weiterer Vorteil der numerischen Simulation liegt in der
Mdglichkeit, den Einfluss einzelner Parameter getrennt vonein-
ander untersuchen zu kdnnen, ohne eine direkte gegenseitige
Beeinflussung in Kauf nehmen zu miissen (z. B. bei Modellierung
von Mehrschichtparkett eine Anderung der Decklagenstarke bei
gleichen Materialparametern und Klimabedingungen).

AT = T,-T,

AP = @4-¢g

)

—

Beispiele fir weitere Modellanwendungen (oben: Verformung von Terrassendielen, unten:
Forménderung eines Stabdiibelanschlusses unter Feuchteeinwirkung,
beide Darstellungen mit Uberhdhung)

Fiir das Simulationstool ergibt sich dadurch ein breites Anwen-
dungsspektrum, von der Optimierung von Aufbauten (z. B. Mehr-
schichtparkett oder Hybridquerschnitte) bis hin zur Untersuchung
von Verbindungsmitteln (z. B. Befestigung von Terrassenbeldgen
oder ingenieurmaRige Verbindungen). ]

KONTAKT

Dr. Christoph Hackspiel
Tel. 01/798 26 23-65

c.hackspiel@holzforschung.at
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Holz im Hochbau

BAUKONSTRUKTIONEN SONDERBAND:
HOLZ IM HOCHBAU - Theorie und Praxis
Anton Pech (Hrsg.)

Der Sonderband ist der Anwendung von Holz
im Hochbau und im Speziellen den neuartigen
sowie praxisgebrauchlichen Holzbauweisen
gewidmet. Er soll auf einfache und verstand-
liche Weise eine Verbindung zwischen theo-
retischem Wissen und in der Praxis gebréauch-
lichen sowie erprobten Mdglichkeiten der
Umsetzung herstellen. Generell soll breites
Basiswissen aufbauend auf aktuellen Erfah-
rungen geschaffen werden. Das Kapitel Bau-
physik des Sonderbandes wurde von unserem
Spezialisten Martin Teibinger verfasst.

BIRKHAUSER 2016

ISBN 978-3-0356-0752-9
96,65 EURO

FuBbdden

DETAIL PRAXIS: FUSSBODEN

Band 1: Anforderungen, Losungsprinzipi-
en, Materialien

José Luis Moro

Das zweibandige Werk FulRbdden aus der Rei-
he DETAIL Praxis ist eine bodenstandige Pub-
likation. Sie versammelt alles, was man Gber
dieses Bauteil wissen muss und vermittelt
einen flachendeckenden und strukturierten
Uberblick tiber Asthetik, Konstruktion und die
vielen Funktionen von Fulbdden in Innenrdu-
men.

Der erste Band dient als Planungshilfe zur
Konzipierung von  Fubodenkonstruktionen
und -beldgen.

DETAIL VERLAG 2016
ISBN 978-3-95553-258-1
EINZELPREIS JE BAND: 52,90 EURO

BAUPHYSIK-KALENDER 2016
Schwerpunkt: Brandschutz
Fouad, Nabil A. (Hrsg.)

Der neue Bauphysik-Kalender 2016 mit dem
Schwerpunktthema Brandschutz bietet eine
solide Arbeitsgrundlage und ein verlassliches
aktuelles Nachschlagewerk fiir die Planung
in Neubau und Bestand, und zwar sowohl fir
den konstruktiven Brandschutz bei allen Bau-
weisen nach den Eurocodes als auch fiir die
ingenieurmafigen Brandschutzkonzepte.
Daneben watet er mit (iberarbeiteten bewahr-
te Beitrdge aus vorangegangenen Ausgaben
auf.

WILEY 2016
ISBN 978-3-433-03128-5
144 EURO

FuBboden

=3 |

DETAIL PRAXIS: FUSSBODEN

Band 2: Entwurf, Lebenszyklus, Projekt-
beispiele

José Luis Moro

Der zweite Band beschaftigt sich neben der ge-
schichtlichen Entwicklung vom ersten Estrich
bis zum vollflachigen Teppichboden ausfiihr-
lich mit dem FuRboden als architektonisches
Gestaltungselement, dem Lebenszyklus und
damit auch den Nachhaltigkeitsaspekten und
Fragen der Sanierung bzw. Modernisierung.
Ein umfangreicher Projektteil zeigt schlieRlich
gelungene realisierte Beispiele und liefert Ins-
pirationen fir die eigene Praxis.

DETAIL VERLAG 2016
ISBN 978-3-95553-282-6
BEIDE BANDE GEMEINSAM: 89,80 EURO

.
=2
Bl

BAUEN MIT BRETTSPERRHOLZ IM
GESCHOSSBAU - Fokus Bauphysik
Martin Teibinger, Irmgard Matzinger

Die Planungsbroschtire fasst die Ergebnisse
von verschiedenen Forschungsprojekten so-
wie baupraktische Erfahrungen zum Bauen
mit Brettsperrholz bis zur Gebdudeklasse 4
aus bauphysikalischer Sicht zusammen. Ne-
ben allgemeinen Grundsatzen zum Bauen mit
Holz bzw. Brettsperrholz runden zahlreiche
Beispiele die Broschiire ab.

HFA 2014 (iiberarb. Neuauflage)
ISBN 978-3-9503367-3-3
29,50 EURO

PR

HOLZRAHMENBAUWEISE IM
GESCHOSSBAU - Fokus Bauphysik
Martin Teibinger, Irmgard Matzinger,
Franz Dolezal

Neben allgemeinen Grundsétzen zum Bauen
mit Holz werden in der Planungsbroschiire die
aktuellen, bauphysikalischen Anforderungen
und Ldsungen hinsichtlich Detailausbildun-
gen und Aufbauten in Beispielen angefiihrt.
Baupraktische Empfehlungen und Richtigstel-
lungen von fehlerhaften Ausfiihrungen runden
die Broschiire ab. Die angefiihrten Aufbauten
und Detaildarstellungen stellen beispielhafte
Ldsungen und allgemeine Empfehlungen dar.

HFA 2014
ISBN 978-3-9503707-3-7
35EURO [ |
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AKUSTIK CENTER AUSTRIA
PRUFSTANDE AKTIVIERT

ERSTE SCHALLMESSUNGEN AN DEN NEU ERRICHTETEN PRUFSTANDEN DURCHGEFUHRT

BERND NUSSER

Die beiden innovativen Schallpriifstande im Akustik Center Austria am Standort Stetten sind akti-
viert. Der Normpriistand ist bereits erfolgreich eingemessen und kann fiir Standardpriifungen verwen-
det werden. Die Messungen am F&E-Priifstand haben gerade begonnen und werden mit Hochdruck
durchgefiihrt. Damit steht das Schalllabor der Holzforschung Austria (HFA) bald allen Projektideen
und Auftrdgen zur Verfligung.

An den beiden neu errichteten Schallprifstanden im Schall-
labor der Holzforschung Austria in Stetten wird mit Hoch-
druck gearbeitet.

Der normative Wand- und Deckenpriifstand wurde bereits
erfolgreich eingemessen, nun erfolgen erste Messungen im
XL-Forschungspriifstand. Bei der Einmessung liegt der Fokus
auf den Nachhallzeiten in den Sende- und Empfangsrdumen
sowie auf dem zu erreichenden Maximalschallddmm-Mald
des Priifstandes.

Die Nachhallzeit wird hierbei mit verschiedenen Arten von
Absorbern so eingestellt, dass sich diese innerhalb der nor-
mativ geregelten Grenzen befindet. Die hierfir notwendigen
Absorber werden je nach betreffendem Frequenzbereich
eigens hergestellt und platziert. Neben den Absorbern kom-
men auch Diffusoren zum Einsatz, welche fiir ein méglichst
diffuses Schallfeld in den Prifraumen sorgen. Durch die Opti-
mierung der Priifrdume mit Absorbern und Diffusoren wurde
die Nachhallzeit im Standardprifstand sehr gleichmaRig in-
mitten des normativen Bereichs platziert, was auch die Grafik
zeigt.

Die Maximalschallddmmung der Priifstande wird hingegen
kaum von der Raumakustik beeinflusst. Vor allem die akus-
tisch dichte und entkoppelte Anbindung des Priifkdrpers an
den Sende- und Empfangsraum spielt hier eine mal3gebende
Rolle.

Die bereits durchgefiihrten Untersuchungen zeigen, dass
selbst mit einer sehr guten Kinotrennwand mit einem bewer-
teten Laborschallddmm-MafR (Rw) von 83 dB das Maximal-
schallddmm-MaR des Priifstandes noch nicht erreicht wird.
Um auch Kennwerte im tieferen Frequenzbereich zu gewin-
nen werden spezielle Tieftdner eingesetzt.

Den Normmessungen im Standard-Schallpriifstand, wie
etwa der Priifung des Luft- und Trittschallschutzes von Wan-
den und Decken, steht nun nichts mehr im Wege.

Mit der Einmessung des F&E-Priifstandes wird das gesamte
Akustik Center Austria im 4. Quartal diesen Jahres in
den Vollbetrieb gehen. Es wird sowohl fiir genormte akkre-
ditierte Standardpriifungen, als auch fir Untersuchungen im

erweiterten Frequenzbereich, sowie fiir Untersuchungen zur
Flankenibertragung durch angrenzende Bauteile und Frei-

felduntersuchungen an Fas-
saden zur Verfligung stehen.
Die Auslastung des Schall-
labors wird durch die Ko-
operation mit dem Techno-
logischen Gewerbemuseum
(tgm) und der Technischen
Universitat Wien sicherge-
stellt. Gemeinsam kénnen
der Osterreichischen Wirt-
schaft somit fundierte Un-
tersuchungen im  Bereich
der Bauakustik angeboten
werden.

Das dem Schallabor zugrun-
deliegende  Forschungsvor-
haben wird im Rahmen der
COIN-Forderschiene der Os-
terreichischen  Forschungs-
férderungsgesellschaft (FFG)
durchgefiihrt. Die Férderung
erfolgt durch das Bundesmi-
nisterium fiir Wissenschaft,
Forschung und Wirtschaft
(BMWFW) sowie das Bun-
desministerium fiir Verkehr,
Innovation und Technologie
(BMVIT). ]

Nachhallzeit T, [s]

Messituation zur Bestimmung der Nachhallzeit im
Senderaum des Normpriifstandes
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Nachhallzeit im Senderaum des Normpriifstandes
vor und nach der Optimierung mit Absorbern und

Diffusoren

KONTAKT

Dr. Bernd Nusser

Tel. 01/798 26 23-71
b.nusser@holzforschung.at
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PRAXISNAHES FACHWISSEN
UBER TERRASSEN

STANDARDWERK FUR PLANUNG UND AUSFUHRUNG VON HOLZTERRASSEN IN NEUAUFLAGE

CLAUDIA KOCH

Die im Jahr 2013 erstmals verdffentlichte technische Bro-
schiire ,Terrassenbeldge aus Holz" versteht sich als Werk-
zeug und Nachschlagewerk fiir Planer und Ausfiihrende von
Terrassen aus Holz, modifiziertem Holz und WPC und ist mitt-
lerweile zu einem beliebten Standardwerk geworden.

PRAXISNAHES FACHWISSEN

Die vorliegende Publikation bereitet das verfiighare Fach-
wissen praxisnah auf und beruht dabei auf Erkenntnissen
aus umfangreichen Forschungsarbeiten und mehr als einem
Jahrzehnt intensiver Beschéaftigung mit dem Thema. Zudem
sammelt sie die in verschiedenen Regelwerken und Normen
nachzulesenden relevanten Bestimmungen, die bei Planung
und Ausflhrung von Terrassen zu berticksichtigen sind.

TERRASSENBELAGE AUS HOLZ

AKTUALISIERTE NEUERUNGEN

Die nun vorliegende dritte Auflage wurde in einzelnen Punk-
ten dberarbeitet und an neue Regelwerke angepasst. Somit
konnte das Thema Holzschutz fiir tragende Konstruktionen in
Abstimmung mit der im Jahr 2015 neu erschienenen Holz-
schutznorm ganzlich Gberarbeitet werden. Des Weiteren
wurden die Erkldrungen zum Brandschutz infolge der eben-
falls 2015 neu herausgegebenen OIB-Richtlinie 2 tiberpriift

10

KONTAKT
DI Claudia Koch
Tel. 01/798 26 23-64

¢.koch@holzforschung.at

und aktualisiert. Hinsichtlich der Sortierung hat der Verband
der Europdischen Hobelindustrie (VEH) Anfang dieses Jahres
eine neue Qualitatsrichtlinie verdffentlicht, in der Sortier-
kriterien nun speziell fir Hobelwaren fiir den Auenbereich
formuliert wurden. Auch diese Neuerung hat Eingang in die
aktuelle Ausgabe gefunden.

NEUESTE ERKENNTNISSE

Neueste Erkenntnisse hinsichtlich der Aufbauhdhe und
Durchliiftung wurden in das Kapitel ,Konstruktion” einge-
arbeitet. Praxisbeispiele zeigen immer wieder, wie wichtig
eine gute Durchliiftung fiir die Langlebigkeit von Terrassen-
aus Holz ist.

In gewohnter Weise bietet die Verdffentlichung Hilfestellung
bei der Planung und Umsetzung jeder Art von Holzbeldgen
im AuRenbereich. Neben den einsetzbaren Materialien fiir
Belag, Unterkonstruktion und Befestigung werden empfeh-
lenswerte ebenso wie mangelhafte Konstruktionsdetails
fir mdglichst alle Anschliisse und Knoten dargestellt. Diese
Details wurden unter Berticksichtigung der Grundsatze des
konstruktiven Holzschutzes erarbeitet, die fiir alle Holzkonst-
ruktionen im Aullenbereich die unumstdiiliche Basis darstel-
len. Hinweise zur Nutzung und Wartung, von deren Beriick-
sichtigung die Lebensdauer jedes Holzbelags malgeblich
abhangt, vervollstandigen diese Planungs- und Ausfiihrungs-
informationen. [

TERRASSENBELAGE AUS HOLZ

Planung und Ausfiihrung von Terrassen aus Holz,
modifiziertem Holz sowie WPC

Peter Schober, Gerhard Griill, Claudia Koch, Franz Neumidiller,
Andrea Steitz, Philipp Trimmel, Florian Tscherne

HFA 2016 (iiberarb. Neuauflage)

ISBN 978-3-9504055-4-5

29,50 Euro

Bestellen Sie die Broschiire unter: www.holzforschung.at
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BOHRWIDERSTANDSMESSUNG

NEUE METHODE IM LEISTUNGSSPEKTRUM DER BAUSCHADENSANALYSE

FLORIAN TSCHERNE

An der Holzforschung Austria kommt ab sofort das Bohrwiderstandsmessgeréat ,,Resi PD300” im Ramen
der Bauschadensanalyse zum Einsatz. Mit dem neu angeschafften Analysegerat werden Fehlstellen
in Holzteilen mittels praktisch zerstérungsfreier Bohrtechnik detektiert. Eine Erstellung von genauen

Dichteprofilen wird durch die Aufzeichnung und Dokumentation

Bei der Resi-Messtechnik der Firma IML wird anhand des
Bohrwiderstandes auf die Dichte des untersuchten Holzes
geschlossen. Dafiir wird eine diinne Bohrnadel mit einem
Schaftdurchmesser von 1,5 mm und einer Bohrspitze mit ei-
nem Durchmesser von lediglich 3,0 mm mit gleichm&Rigem
Vorschub in das Holz gebohrt. Wahrend des Bohrvorganges
wird die Lastaufnahme der Antriebsmotoren in Abhéngigkeit
der Eindringtiefe gemessen. Der Energieaufwand wird als
Maf fir die Dichte des untersuchten Materials in einer Bohr-
kurve dargestellt.

Die Messung ist so genau, dass bei Nadelholz bei jedem
Jahrring deutlich der Dichteunterschied zwischen Friih- und
Spétholz dargestellt wird. Im Zuge der Bauschadensanaly-
se sind jedoch vor allem Fehlstellen im Holzquerschnitt von
Interesse, wie von aullen nicht erkennbare Innenfaule oder
grolere Risse. So kann diese Methode, die urspriinglich fiir
die Kontrolle von Baumen hinsichtlich ihres Gesundheitszu-
standes entwickelt wurde, zB bei Holzsdulen, Holzmasten
aber auch bei Bauholz mit eckigen Querschnitten angewen-
det werden.

Vorteile der Messmethode:

e minimal invasiver Eingriff in die Holzsubstanz

e Erstellung von genauen Dichteprofilen

e Aufzeichnung und Dokumentation der Untersuchungs-
ergebnisse

Beim klassischen Anbohren von Holzkonstruktionsteilen mit
Schalungsbohrern werden in der Regel die Bohrspéne auf-
gefangen um anhand deren Konsistenz und Geruch auf den
Zustand des Holzes zu schliefen. Bei den Bohrwiderstands-
messungen mittels Resi werden hingegen aufgrund der Boh-
rergeometrie und -groke beim Anbohren keine Bohrspéne
gewonnen. Die Resi-Messung stellt eine sehr kleine punk-
tuelle Zustandserhebung dar, weshalb es oft sinnvoll ist, den
Bauteil im Analysebereich mehrmals anzubohren.

Die Interpretation der Messergebnisse, resp. der Messkurve,
braucht viel Erfahrung und ist daher nur von geschulten Ex-

einer Bohrwiderstandskurve maglich.

pertinnen durchfiihrbar. Beispielsweise kénnten von aul3en
nicht erkennbare Risse als Hohlstellen (Faulnis) interpretiert
werden. Faktoren wie die
untersuchte Holzart, Jahr-
ringlage,  Abnutzungsgrad
der Bohrspitze, Vorschub-
geschwindigkeit und Bohr-
drehzahl haben ebenfalls
groRen Einfluss auf die Mes-
sergebnisse. In der Bohrkur-
ve werden allerdings keine
tatsdchlichen  Dichtewerte
dargestellt, weshalb eine
direkte Umrechnung auf die
Festigkeit des Holzes nicht

Bohrwiderstandsmessung mittels Resi PD300 im

Praxiseinsatz

maglich ist.
. Mell- | Objektdaten
Die Untersuchung von Holz- : ;
. . ) ID-Nummer Madelstatus  © — Mefihahe [
konstruktionen mittels Resi Dot Lreiagis ome.  lTowms  Oowan
Unhrzelt 1 10:09:28 Matelung I oeus Standort
Vorschub @ 200 crimin Name

erweitert das breite Spekt-

rum der schon iiber viele Jah-
re in der Bauschadensanalyse
der Holzforschung Austria er-
folgreich angewandten Ana-
lysemethoden, wie das au-
genscheinliche  Bewerten,
das Anbeilen, das Anbohren
mittels Spiralbohrer und die
elektrische Holzfeuchtemes-
sung. Die Expertlnnen der
Holzforschung Austria wéhlen
die optimalen Analysemethoden direkt fiir jeden Einsatzort je
nach Umgebungsbedingungen aus.

L 2 4 L] 8

° 12 1 1"
Bohrtsote [om]

Bohrwiderstandskurve - ab 6 cm Bohrtiefe weist der
Bauteil einen geschadigten Bereich auf

KONTAKT
DI Florian Tscherne

Tel. 01/798 26 23-15

f.tscherne@holzforschung.at
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HOFFNUNGSMARKT AMERIKA

INTERVIEW MIT DONALD DEVISSER UBER DEN WACHSENDEN US-MARKT UND NEUE PRODUKTE

Jetzt, wo sich der amerikanische Bauholzmarkt wieder stabilisiert hat, strecken européische Bauholz-
produzenten ihre Fiihler erneut Richtung USA aus. Welche Unterschiede zwischen Europa und USA in
punkto Normen und Produkten vorherrschen und was generell fiir Produzenten zu beachten ist erzéhlt
uns der leitende Vizeprasident des West Coast Lumber Inspection Bureau (WCLIB) Donald DeVisser.

Konnen Sie uns als leitender Vizeprasident des WCLIB
mehr iiber die Institution und ihre Rolle erzdhlen?
West Coast Lumber Inspection Bureau (WCLIB) ist eine der
sieben Organisationen, die vom American Lumber Standard
Committee (ALSC) anerkannt wird. Wir verdffentlichen so-
wohl Qualitdtsstandards fiir Bauholz als auch Bemessungs-
werte fiir die verschiedenen im Westen der USA und in
Europa verarbeitete Holzarten. Das WCLIB-Qualitatssiegel
kennzeichnet von der Baubehtrde in den USA zugelassenes
Bauholz. AuRerdem sind wir fest in der Entwicklung ameri-
kanischer und internationaler Normen im Holzbereich enga-
giert.

Seit 1996 bietet WCLIB auch den européischen Mitgliedern
Dienstleistungen im Bereich der Festigkeitssortierung an.
Ausgehend von unseren ersten Mitgliedern in Osterreich ar-
beiten wir heute mit 40 Bauholzproduzenten aus neun euro-
pdischen Staaten zusammen.

Seit 2013 fiihren wir das Brettschichtholz-Zertifizierungs-
programm fiir das American Institute of Timber Construction
durch. Mehrere US-amerikanische Brettschichtholzprodu-

DONALD A. DEVISSER
Geboren 1952 in Kalamazoo, Michigan
ist lizensierter Bauingenieur des Staates Oregon, USA

1972

1988

1988-1991

1991-2010
1997

2009

2010-2011
seit 2011

Abschluss als diplomierter Forsttechniker an der Michigan
Technological University in Houghton, M

Bachelor of Science-Abschluss in Ingenieurwissenchaften an der
Michigan State University in East Lansing, Ml

Staff Engineer am PSI/Pittsburgh Testing Laboratory der Forest Products
Division

Technischer Leiter des WCLIB

Abschluss als Master of Business Administration an der Portland State
University in Portland, Oregon

Preistrager des , L. J. Markwardt Award” der internationalen Standarti-
sierungsorganisation ASTM International, Committee on Wood
Stellvertretender leitender Vizeprasident des WCLIB

Leitender Vizeprasident des WCLIB

zenten nutzen das Service bereits. In Zukunft wollen wir die
Leistung auf Brettsperrholz ausdehnen.

Durch ALSC sind wir auch am Holzverpackungssektor in-
nerhalb des Wood Packing Material Programm (WPM) ak-
kreditiert. Wir iberwachen unsere Verbandsmitglieder, die
Paletten und Kistenverpackungen fiir Exportgut unter der
Internationalen Pflanzenschutzkonvention (IPPC) produzieren.
Damit soll der weltweiten Verbreitung von Schéadlingen vor-
gebeugt werden.

Seit wie vielen Jahren besteht die Kooperation zwi-
schen WCLIB und der HFA und wie sind die Erfahrun-
gen?

Seit unserer ersten Schritte in Europa haben wir immer auf
eine gute Zusammenarbeit mit den europdischen Priifinstitu-
ten geachtet. Davon profitieren vor allem unsere européischen
Mitglieder. Die HFA war 2002 eines der ersten Priffinstitute
mit dem uns seither eine erfolgreiche Arbeitspartnerschaft
verbindet, die wir auch in Zukunft beibehalten wollen.

Welche wesentlichen Unterschiede gibt es bei den
Anforderungen von Bauprodukten, speziell von Bau-
holz zwischen USA und Europa?

Da die WCLIB selbst nicht am Entwicklungsprozess européi-
scher Normen involviert ist, bin ich nicht sehr vertraut damit
und kann mich nicht tiefgehender dazu &uflern. Wir arbeiten
jedoch mit unseren europdischen Mitgliedern im Ausschuss
der International Standards Organization (ISO) im Techni-
schen Komitee 165: ,Holzkonstruktionen” aktiv mit.
Unterschiede zwischen den USA und Europa bestehen bei
der Zuordnung von Bemessungswerten. Das hat in den letz-
ten 20 Jahren zu mehreren bedeutenden Priifprogrammen
fur Bauholz gefiihrt. Bei vielen dieser Testprogramme hat
die HFA als Prifinstitution mitgewirkt. Meiner Meinung nach
gibt es dabei signifikante Unterschiede bei der Vorgangswei-
se und Datenanalyse. In den USA und Kanada nutzen wir die
internationalen Standards von ASTM, die Angaben zur Priif-
kérperauswahl, Prifmethodik und Datenauswertung geben.



Dadurch kommt es gerade bei den europédischen Herkiinften
und Holzarten zu Unterschieden in der Zuordnung von Be-
messungswerten.

Zusatzlich kann auch die Umrechnung von den englischen
Einheiten ins metrische System hinderlich sein. Dieser Unter-
schied kann zwar Probleme verursachen, bis jetzt scheinen
unsere europdischen Produzenten jedoch gut damit zurecht
zu kommen. Beispielsweise werden Rundholzstdmme in Eu-
ropa der Lange nach geschnitten - in der Regel in Metern - fiir
den US-Markt wird das Holz jedoch auf FuRBlange gekiirzt.
Einige der Hersteller fertigen zwar keilgezinktes Bauholz aus
den abgeschnittenen Enden, trotzdem sind das zusatzliche
Kosten.

Was heiBt das fiir die europaischen Bauholzproduzen-
ten?

Europdische Exporteure miissen auf jeden Fall diesen Un-
terschied in ihrer Preisgestaltung im Auge behalten. Es gibt
aber auch noch einige andere Besonderheiten des US-Mark-
tes, die flr europdische Bauholzhersteller ins Gewicht fallen
kdnnen. Das sind vor allem Transportkosten, Euro-Dollar-
Wechselkurse, schwankende US-Schnittholzpreise und der
Wettbewerb durch die kanadischen Bauholz-Exporte. Aller-
dings haben wir viele europdische Mitglieder, die seit lan-
gerer Zeit erfolgreich in die USA exportieren. Der US-Markt
kann somit, trotz oder auch gerade wegen dieser Besonder-
heiten, flir Exporteure aus Europa profitabel sein.

In Europa wird groBteils noch visuell sortiert. Wie ist
das in den USA und welche Technologien werden da-
bei eingesetzt?

In den USA wird in etwa 10% des Bauholzes maschinell
sortiert, der Rest visuell. In vielen gréRBeren US-Sdgewerken
werden im Zuge der visuellen Sortierung auch unterstiitzen-
de optische Sortiermaschinen verwendet. Das maschinell
sortierte Bauholz wird in den USA haufig bei mit Nagelplat-
ten verbunden Fachwerkkonstruktionen und Brettschichthél-
zern verwendet.

Sind die européischen Festigkeitsklassen mit den US-
Grades von ,Dimension lumber” (Select Structure,
No.1, No.2,...) hinsichtlich der Anforderungen an Fes-
tigkeit und Steifigkeit vergleichbar?

Es gibt wesentliche Unterschiede zwischen dem nordame-
rikanischen und dem europdischen System der Festigkeits-
sortierung. Unsere Versuche durch den ISO-Prozess Gemein-
samkeiten zu finden bestéatigen das.

Von Zeit zu Zeit flammt in den USA die Diskussion um die
Entwicklung eines Festigkeitsklassen-Systems fiir Bauholz
auf, kommt jedoch nie iiber die Diskussionsphase hinaus.

HOLZFORSCHUNG AUSTRIA 3_2016

Die Maschinellen US-Festigkeitsklassen fiir Bauholz kommen

dem am Nachsten.

Donald DeVisser bei seinem Besuch an der Holzforschung Austria im
Februar dieses Jahres

Die amerikanischen Markte sind im stéandigen Fluss.
Wie schétzen Sie die zukiinftige Entwicklung im Be-
reich von Bauschnittholz und Holzbauprodukten ein?
Bauprodukte fir den Ingenieurholzbau werden auch weiter-
hin eine wichtige Stellung am US-Markt haben. Brettsperr-
holz ist zwar das neueste Produkt am Markt, wird aber auch
nicht das letzte sein. Durch Innovationen werden weiterhin
neue Produkte auf den Markt eingefiihrt.

Diese Produktinnovationen gehen Hand in Hand mit einer
Anderung der Baupraxis. Da die Verfiigbarkeit von Bauarbei-
tern zurlickgeht und die Kosten pro Angestelltem wachsen,
miissen innovative Baupraxisablaufe entwickelt werden, um
die Produktivitat des Bauarbeiters an sich zu steigern. Gleich-
zeitig mul§ die Qualitat und damit die Leistungsféahigkeit der
Bauwerke erhoht werden.

WEST COAST LUMBER INSPECTION BUREAU (WCLIB)

Das West Coast Lumber Inspection Bureau (WCLIB) wurde 1941 von der West
Coast Lumber Association (WCLA), dem nationalen Komitee fiir Holzstandar-
disierung der USA, ins Leben gerufen. Es ist heute eine von sieben Organi-
sationen, die vom American Lumber Standard Committee USA-weit fir die
Standardisierung von Holzkfestigkeitsklassifizierung, sowie die Inspektion und
Uberwachung akkreditiert sind. Ihren Mitglieder bietet das WCLIB Festigkeits-
sortierung und Uberwachung von amerikanischen und européischen Sagewer-

ken an. Seinen Sitz hat es in Portland, Oregon.
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Welches Potential erkennen sie dabei fiir européische
Produzenten?

Die Verwendung von Bauholz ist in den USA sehr eng mit der
Errichtung von neuen Wohnhausern verbunden. Der Haus-
neubau ist seit 2009 stetig gestiegen. Er liegt aber immer
noch weit hinter dem zuriick, was mit 1.500.000 neu errichte-
ten Hausern als ,normales” Jahr betrachtet wird. Beispiels-
weise gab es im Jahr 2015 1.112.000 neue Wohnungen in
Ein- und Mehrfamilienhdusern. Die Industrie konnte sich in
dem Jahr mit der (iberschrittenen Marke von 1.000.000 Woh-
nungsneubauten durchaus gliicklich schatzen.

Eugen Spitaler und Donald DeVisser in der Priifhalle der HFA wo das WCLIB europaisches
Bauholz fiir den US-amerikanischen Markt prifen ldsst

Sehen sie in Zukunft weitere Produkte, neben dem tra-
ditionellen Holzrahmenbau, auf dem amerikanischen
Markt?

Das US-Bauwesen interessiert sich seit einigen Jahren ver-
starkt flr Brettsperrholz. Derzeit gibt es zwei US-amerikani-
sche und zwei kanadische CLT-Produzenten. WCLIB verfolgt
die Akkreditierung als Inspektionsstelle von Brettsperrholz
gemeinsam mit unserer bestehenden Akkreditierung als
Qualitatssicherungsstelle fiir Brettschichtholz. Dieser Schritt
wird die Offnung des US-Markt fiir europgische CLT-Produ-
zenten unterstiitzen. Natirlich erfordert die Zertifizierung von
CLT ftr den US-Markt auch Produktpriifungen. Dabei wird die
HFA, und da bin ich mir sicher, mit Rat und Tat zur Seite ste-
hen.

Gesprache zeigen das Interesse am Import von europdischen
Brettschichthdlzern und ich glaube, dass es dafiir einen Markt
gibt. Eine der Hiirden die wir dafiir zu nehmen haben ist das
Testverfahren fiir die Qualifizierung der Klebstoffe. Das ist in

den USA und Europa sehr unterschiedlich ist. Hier miissen
wir wiederum gemeinsam mit den europdischen Klebstoff-
herstellern und Priifstellen wie der HFA zusammenarbeiten,
um die US-Priifvorgaben erfiillen zu kénnen.

Welche Rolle kdnnten dabei européische Produzenten
einnehmen?

In Europa gibt es mehr Brettsperrholz-Hersteller als in Nord-
amerika. Dieser Umstand konnte deren Einfluss auf den US-
Markt erheblich ausdehnen. Alle Normen sind daftir bereits
wirksam und auch die aktuelle US-Bauordnung verweist be-
reits auf CLT, sodass einzig der Festigkeitsnachweis je Auf-
bau durchgefiihrt werden muss.

Wird die Zusammenarbeit mit der HFA in Zukunft in-
tensiviert?

Wir freuen uns weiterhin auf eine gute Zusammenarbeit mit
der Holzforschung Austria, da die USA wie auch die gesamte
Welt neue und innovative Holzprodukte braucht. Dabei sind
zuverldssige Prifdaten von namhaften Priiforganisationen
unerldsslich. Sie bilden die Entscheidungsgrundlage unserer
europdischen Mitglieder, wie sie am US-Markt konkurrenzfa-
hig bleiben kdnnen. Das gilt aber auch fiir die traditionellen
Holzbauprodukte, von denen gerade einige an der HFA fir
unsere eropdischen Mitglieder getestet werden. Traditionel-
le Produkte werden somit weiterhin eine wichtige Rolle fir
die WCLIB-Mitglieder und die Holzforschung Austria spielen.
Ich freue mich auf die Teilnahme an der World Conference
on Timber Engineering in Wien im August dieses Jahres und
plane der HFA einen Besuch wahrend meines Aufenthaltes
abzustatten. ]
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FENSTEREINBAU BASISSEMINAR 2016

5. SEPTEMBER 2016, VOLKERMARKT

Die neue ONORM B 5320 , Einbau von Fenster und Tiiren in Wande — Planung und Ausfihrung des
Bau- und Fenster/Tiiranschlusses” ist am 15. Méarz 2015 erschienen. Im Rahmen des Seminares wird
ein Uberblick tiber relevante Normen und Inhalte gegeben, sowie der objektspexifische Fensterein-
bau im Detail besprochen und anhand von Beispielen erldutert.

Teilnahmegebiihr: 100 € (exkl. 10% Mwst.)
20% ErmaRigung fiir OGH-Mitglieder

HOLZ_HAUS_TAGE 2016

6.-7. OKTOBER 2016, BAD ISCHL

Im Mittelpunkt der 11. ,Holz_Haus_Tage", die erneut in Kooperation mit der Bundesinnung Holzbau
und dem Osterreichischen Fertighausverband durchgefiihrt werden, stehen aktuelle Trends aus Wis-
senschaft und Technik. Die Inhalte des Seminars schlieRen an die erfolgreichen Themenstellungen
der Holz_Haus_Tage der Vorjahre an. Die Palette reicht dieses Mal vom barrierefreien Bauen tiber
den Sockelanschluss im Holzhausbau bis hin zum BIM (Building Information Modeling).

Teilnahmegebiihr: 320 € (exkl. 10% Mwst.)
20% ErmaRigung fiir OGH-Mitglieder

Informationen und Anmeldungen zu den Veranstaltungen: www.holzforschung.at/seminare.html
und bei Sandra Fischer, HFA, Tel. 01/798 26 23-10, Fax 50, seminare@holzforschung.at
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